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Tipo L, M, H, en recipiente de pléstico
Instrucciones de instalacién y operacién

Recomendaciones importantes

® Nunca permita que la bateria se exponga
a llamas o chispas, especialmente durante
la carga.

® Nunca fume mientras manipula la bateria,

B Para su proteccion, utilice guantes de goma,
manga larga y gafas o careta apropiada.

m El electrolito es perjudicial para la piel y los
ojos. En caso de contacto, aplique
inmediatamente abundante agua.

Si los ojos se ven afectados, lave con agua
abundante y acuda rapidamente a recibir
atencion médica.

B Antes de manipular la bateria, despéjese
de cualquier pieza metdlica como anillos,
relojes, etc.

m Utilice herramientas convenientemente aisladas
eléctricamente.

m Evite descargas de electricidad estatica y tome
las precauciones necesarias contra cualquier
descarga eléctrica.

m Descargue cualquier posible electricidad estatica
de su ropa y/o herramienta por contacto con
una toma de tierra, antes de manipular la
bateria.

1. Recepcion del envio.

Desembale la bateria inmediatamente a su llegada. No
vuelque el embalaje ni su confenido. Las profecciones
para el transporte se encuentran bajo la tapa de la
vélvula de cada elemento.

B Si la bateria se suministra vacia y descargada:
no refire las protecciones para el fransporte hasta
comenzar la adicion de electrolito.

B Si la bateria se suministra llena y cargada:
la bateria estd lista para su uso. Retire las protecciones
para el transporte antes de poner la bateria en servicio.
La bateria no debe cargarse nunca sin retirar las

protecciones para el transporte. Esto podria causar un
dafio irreversible a la bateria.

2. Almacenamiento.

Almacene la bateria en un lugar cerrado, seco, limpio,
bien ventilado y a una temperatura entre 10y 30°C.
No almacene la bateria en las cajas de transporte
cerradas. La tapa del embalaje y cualquier otra tapa
sobre la bateria deben ser retiradas.

Asegurese de que las protecciones para el transporte
permanecen en su sitio durante el almacenamiento
de los elementos.

Nunca deje que la bateria se exponga directamente a
la luz solar o a un calor excesivo durante su
almacenamiento.

m Elementos vacios y descargados:

Emisa recomienda almacenar los elementos vacios

y descargados. De esta manera se asegura el
cumplimiento de la norma CEl 60 623, capitulo 4.9
(almacenamiento) y los elementos pueden almacenarse
durante varios afios.

m Elementos llenos y cargados:

Si los elementos se almacenan con electrolito, éstos
deben cargarse antes de su almacenamiento. De esta
manera, los elementos pueden almacenarse durante un
periodo méximo de doce meses desde la fecha de
salida de fabrica.

El almacenamiento de una bateria cargada y con
electrolito, a temperaturas superiores a 30°C, puede
provocar una pérdida de su capacidad, que puede
representar un valor de hasta un 5% por cada afio y
cada 10°C en exceso a los 30°C.

3. Instalacién.

3.1. Lugar.

Instale la bateria en una habitacién seca y limpia,
evitando la luz solar directa y el exceso de calor. La
bateria dard sus mejores prestaciones y durard més
cuando la temperatura ambiente se encuentre entre
10y 30°C.

3.2, Ventilacion,

Durante el final del proceso de carga, la bateria emite
gases (una mezcla de oxigeno e hidrégeno). En flotacién,
el nivel de gases emitidos es muy bajo; no obstante,
algo de ventilacion puede ser necesaria.

Existen regulaciones especificas sobre ventilacion de
baterias en algunos paises y para algunas aplicaciones.

3.3. Montaje.

Compruebe que los elementos de la bateria estén
adecuadamente conexionados y con las polaridades
correctas. La conexion de la bateria al servicio debe
realizarse con terminales niquelados. Para el apriefe
de las tuercas en los terminales de los elementos, se
recomiendan los siguientes pares:

Para el rango LDP, LP, MP y HP:
M 6: 5:0.5Nm
* M10:18+ 2Nm
* M20:70+ 7 Nm

Para el rango LBP, MBP y HBP:
* M10:30 3 Nm

Los conectores y terminales deben estar cubiertos con
una grasa protectora contra la corrosion.

Retire las protecciones para el transporte de los elementos
y cierre bien las valvulas.

3.4. Electrolito/aceite.

B Elementos suministrados vacios y descargados:

si el electrolito se suministra sélido, preparelo de acuerdo
a la hoja de instrucciones [electrolito E22). Refire las
protecciones para el fransporte justo antes de llenar los
elementos y llénelos 20 mm por encima del nivel minimo
indicado en el elemento. Espere de 4 a 24 horas y, si
fuese necesario, vuelva a ajustar el nivel antes de efectuar
la carga de puesta en servicio. Se recomienda afiadir el
aceite después de la carga de puesta en servicio, con
una jeringuilla y en la cantidad indicada en la fabla A.
m Elementos suministrados llenos y cargados:
compruebe el nivel de electrolito. El nivel debe estar
20 mm por debajo de la marca de nivel méximo.
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Si no fuese asf, ajuste el nivel con agua destilada o
desionizada. Los elementos suministrados de esta manera
ya contienen el aceite.

4, Carga de puesta en servicio.
Primero verifique que la ventilacion es la adecuada
para esta operacion.

Una buena carga de puesta en servicio es muy
importante. La carga a corriente constante es la mas
adecuada para esta operacion.

Cuando el voltaje méximo que ofrece el cargador es
demasiado bajo para suministrar una carga a corriente
consfante, divida la bateria en dos partes para ser
cargadas independientemente.

Sila corriente de carga del cargador es més baja que

la indicada en la tabla A, aumente el tiempo de carga

proporcionalmente a su valor.

B Para elementos que se han llenado en la instalacion
0 que, recibidos llenos, han estado almacenados
mas de seis meses:

e Cargar 10 h a 0.2C5A (recomendado).

¢ O cargor durante 30 h a 1.65 V/elemento, limitando
la corriente a 0.2CsA.

* Descargar a 0.2CsA hasta 1.0 V/elemento.

o Cargar de nuevo segin el régimen anferiormente
empleado.

 Para elementos que se han recibido llenos y cargados
y que han estado almacenados menos de seis meses:

e Cargar 10 h a 0.2CsA (recomendado).

¢ O cargor durante 24 h a 1.65 V/elemento, limitando
la corriente a 0.2CsA.

¢ O cargor durante 48 h a 1.55 V/elemento, limitando
la corriente a 0.2CsA.

W Aceite y electrolito después de la carga de puesta
en servicio: esperar 4 horas después de finalizar la
carga de puesta en servicio.

Los elementos suministrados llenos ya tienen
incorporado el aceite.

Para los elementos que se llenen en la instalacién,
afiada el aceite con la jeringuilla, en la cantidad
indicada en la tabla A.

Compruebe el nivel de electrolito y ajistelo hasta el
nivel méximo afiadiendo:

e Agua desionizada o destilada, en elementos
suministrados llenos.

¢ Electrolito, en elementos suministrados vacios.

La bateria estd lista para su puesta en servicio.
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Tabla A:
5. Carga en servicio. Corriente  Electrolifo  Cantid. Corriente  Electrolifo  Cantid. Corriente  Electrolifo  Cantid.

. . , de corga por elemento aceite Termindles de corga por elemento aceite Termindles decarga por elemento aceite Terminales
® Funcionamiento continuo con descargas Tpode 02CA Liguido Soido® ml/  por |Tipode 02CiA Liudo Soide® ml/  por | Tipode 02Cih Liguido Soide® ml/  por
ocasionales de la bateria: cemento (A []  (Kg) valvilo polrided| elemento (Al () (Kgl vélwla polerided | lemento (] () (Kg) vélvula polaridad
Voltaje de carga recomendado para dos regimenes de ~ 1D10P 20 030 010 15 Mé |[MP12 22 052 017 15 MO |HP10 22 0% 013 15 MO
carga (2025°C) D20P 40 020 006 15 M6 |MPI8 36 046 015 15 MO W14 28 046 015 15 MO

~ D3P 60 05 017 20 M6 |MP25 50 040 013 15 MO |20 44 036 012 15 MO
¢ Flofacién: LD 40P 80 035 011 20 M6 |MP30 64 100 032 25 M0 [HP30 68 088 028 25 MO

=1.42 £ 0.01 V/elemento para elementos L. ID55P 110 064 021 25 MO |MP37 76 094 030 25 M0 |HP4O 76 083 07 2% MO
=1.40 + 0.01 V/elemento para e|ementosMyH‘ LD 70P 140 049 0,16 25 MI0O | MP50 106 081 02 25 M10 | HP50 100 069 022 25 MI0
« Carga répida: MP55 118 075 024 25 MO |HP65 134 110 036 25 M0

: PN 22 034 011 15 MO |MP64 130 150 049 25 MO [HP80 170 150 049 35 M
= 1.47 - 1.70 V/elemento para elementos L. P17 38 071 023 20 MO |MP80 166 130 042 25 M0 |HPI00 204 240 078 50 M0
=1.45-1.70 V/elemento para elementos M y H. P28 58 064 021 20 MO IMP95 202 190 061 35 M0 [HP125 256 200 068 50 M2

P37 78 073 024 25 MIO [MPTI5 236 170 055 35 M2 |HP1S0 294 370 120 75 2XM20

A mayor voliaje de carga, mayor ropidez y eficiencia ;1 98 08 028 30 MO [MP140 290 350 1,03 60  M20 |HP1BS 380 320 104 75 2XM

de carga. P56 120 079 026 30 MO |MP160 334 340 1,0 60 M2 |WP2I5 422 300 097 75 2XM2
Voltaje de carga recomendado para un solo régimen P65 138 072 023 30 MO |MP180 378 320 104 60 M0 [HP235 488 380 123 90 2XM
de carga 20-25°C): 1.43 - 1.50 V/elemento. P80 152 150 049 25 M2 |MP200 422 300 097 60 M0 [HP250 508 370 120 90 2XM2

o ) P95 178 140 045 25 M0 |MP220 464 410 133 75 2XM2 [WP25 530 360 107 90 2XMN

W Funcionamiento con descargas de bateria profundas: 15100 2, 130 0m 25 Mo [W2t0 08 3% 126 75 2xm
* Voltaje de carga recomendado: 1.50 - 1.60 IP135 256 180 058 35 M0 |MP260 552 370 120 75 2XM20 [HB2BOP 560 660 204 60 2XMIO
V/elemento (20.25°C) P165 314 350 113 60 M0 |MP280 596 490 159 90 2XM20 [HB3SP 610 650 200 60 2XMIO
: P00 378 330 107 60 M0 |MP300 596 490 159 90 2XM20 [HBMSP 690 840 272 50 3XMIO

. .o e P20 442 300 100 60 M0 |MP320 638 470 152 90 2XM20 [HB3BP 770 780 252 50 3XMIO

6. Mantenimiento periédico. P25 504 290 094 60 M0 |MP360 682 450 146 S0 2XM20 [HBAZP 840 980 317 60 3XMIO
® Mantenga la bateria limpia ufilizando solamente P00 568 390 126 75 2XM HB4GOP 920 970 314 60 3XMIO
agua. No utilice cepillos ni disolventes de ningdn P30 632 370 120 75 2XM20 |MB37OP 740 480 155 50 2XMIO [HBSIOP 1020 1040 337 50 4XMIO
fipo. Las valvulas pueden sumergirse en agua si fuese P35 694 480 155 90 2XM0 |MB3SP 780 530 172 60 2XMIO [HBSGP 1120 1310 424 60 4XMIO
P40 758 460 149 90 2XM20 |MBAISP 830 580 188 60 2XMIO [HBISP 1230 1300 421 60 AXMIO

necesario. ) ) ) P430 822 440 142 90 2XM20 | MBA4OP 880 580 188 60 2XMIO |HBGAOP 1280 1300 421 50 5XMIO
m Compruebe el nivel de electrolito. Nunca deje que MBA6OP 920 570 184 60 2XMIO [HBTOSP 1410 1640 531 60 SXMIO
el nivel disminuya por debaijo de la marca inferior. IB47OP 940 520 1,68 60 2XMIO |MB5OSP 1010 650 210 50 3XMIO [HB765 1530 1620 524 60 5XMIO
Utilice sélo agua destilada o desionizada para IB510P 1020 580 1,88 60 2XMIO |MB555P 1110 720 233 50 3XMIO [HB865P 1730 1830 592 57 6XMI0
rellenar los elementos. La experiencia le diré el B6OP 1200 660 214 47 3XMIO |MB625P 1250 870 282 60 3XMIO |HBO20P 1840 1940 628 60 6XMI0

intervalo de fiempo necesario para el relleno. BUSP 1290 690 223 50 3XMIO |MBEIOP 1380 860 278 60 3XMIO
Nota: Una vez que la bteria se ha lenad con ef IB770P 1540 860 278 60 AXMIO |MBZAOP 1480 960 311 50 4XMIO

h ‘ a0 con ¢ BG6P 1720 920 298 50 AXMIO |MBS3OP 1660 1170 379 60 4XMIO
electrolito adecuado, o bien en nuestra fabrica o bien 1 yp 2040 1150 372 60 4XMI0 [MB920P 1840 1180 382 60 4XMIO

en la instalacién, no es necesario comprobar BIO7OP 2140 1150 372 50 5XMIO |MB96SP 1930 1140 369 40 6XMIO
periédicamente la densidad del electrolito. 1B1280P 2560 1440 466 60 5XMIO | MB104OP 2080 1460 472 60 5XMI0
La interpretacién de las medidas de la densidad es IB1450P 2900 1640 531 57 6XMIO |MB1150P 2300 1440 466 60 5XMIO

1B 1540P 3080 1730 560 60 6XMIO0 | MB1220P 2440 17,00 550 60 6XMIO
MB 1390P 2780 17,30 560 60 6XMI0

compleja y podria llevar a equivocos.

m Compruebe cada dos afios que todas las conexiones
esfan bien apretadas. Los conectores y tuercas
deben estar Protegldos contra la corrosién mediante *Velor para el lenade nicicl (E22].
su recubrimiento con una grasa adecuada.

m Compruebe el voltaje de carga. En funcionamiento
continuo, es de gran importancia que el voltaje
recomendado de carga permanezca invariable.

Se recomienda comprobar esfe voltaje de carga, al
menos una vez al afio.

Altos consumos de agua en la bateria vienen
normalmente provocados por voltajes inadecuados
de carga aplicados por el cargador.

7. Cambio de electrolito. 8. Medio ambiente. Saft Baterias S.L.

Enla mayoria de.lcs opllccuone? esfacionarias, Para proteger el medlo.amblente, fodas las baterias Avenida de la Fuente Nueva, 12 -

el electrolito mantiene sus prestaciones a lo largo de obsoletas deben ser recicladas. Contacte con su agente N 15. San Sebastian de los R
toda la vida de la bateria. Sin embargo, en local para mds informacion. ave 15. an e asfian de los Reyes
deferminadas condiciones de operacion, aparece 28700 Madrid

una alta concentracién de carbonatos en el electrolito. Phone.: +34 916 59 34 80

En estas condiciones, se puede recuperar el Fax: +34 916 59 34 90

funcionamiento normal de la bateria mediante el

cambio del electrolito. E-mail: comercial@emisa.es

El tipo de electrolito empleado para el cambio es el -emisa.es

E13 (ver Instrucciones del electrolito). Ref. 2003/Jch. Vdlido hasta nueva edicién.
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